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is Ugyességgel célszer(
pohéartartdi készithetink
fogmosdpoharaink, ivo-
poharaink elhelyezésére a
konyhéaba, furdészobaba. Az

alkatrészeket réteges lemez-
b6l vagjuk ki és enyvezés-
sel, csavarozassal ergsitjik
0ssze, Osszeallitas eldtt le-
csiszoljuk és szintelen lak-

I’k héztartdsban okoz gondot a

mosasra varé apréobb ruha-

darabok tarolédsa. ime a mddja,
hogyan készithetiink hézilag cél-
szerli, kiemelhetd ruhatartét. A
rendelkezésiinkre all6 hely és fa-
anyag méreteinek megfeleléen ki-
vagjuk, legyaluljuk, majd &ssze-
illesztjuk ruhatartonk f6 darabjait.
A kotéseket enyvezzik, szegeljuk,
majd lecsiszoljuk és olajfestékkel
befestjuk az alkatrészeket. A betét
két lapjat legjobb réteges lemez-
b6l késziteni, s 6—8 mm-es faroval
kilyuggatni — igy nem filledhet
be a ruha a tartéba. A kész ruha-
tartét a fal mellé allitjuk, s hom-
loklapjanak félkdér alakd nyilasan
dobjuk be a szennyes ruhadarabo-
kat. Mosaskor kiemeljuk a betétet
s tartalmaval egyltt a mosas szin
helyére szallitjuk.

kal vonjuk be &ket. Ha su-
lyosabb poharak elhelyezé-
sére készitink tartot, cél-
szer(i két oldalara harom-
sz0g alakd merevitét sze-
relni.



csodaljak a régi mentettek, kering6k
kedves dallamait muzsikalé zenél§ do-
bozokat. Titkuk roppant egyszer(: rend-
szerint rug6s oOraszerkezet mukddteti ben-
nik az egy- vagy tébbszélami zenemdvet
lejatszé »tuskés« hengert vagy korongot,
amelynek »tiskéi« egyetlen, féslszerlen
kialakitott acéllemez nyelvecskéinek meg-
penditésével szélaltatjak meg a dallam
hangjait. A pardnyi remekmi(veket alta-
laban gazdagon diszitett dobozokba helye-
zik: a hamgszin és a hangzas tekintetében
fontos a dobozok mérete, kialakitasa is.
Az lgyes és némi zenei készséigel ren-
delkezd ezermester hazilag Is keészithet
ilyen zenél6 dobozt, — kedves, tetszetds
ajandék ez az unnepekre. Sok valtozathél
valogathat — tag tere van tehat Itt az
egyéni lzlésnek. Eppen ezért a diszdoboz

MUzeumokban, kiallitasokon sokan meg-
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elkészitésére most nem is adunk Gtmuta-
tast — lehet ez akar Intarzias, akar antik
véretekkel diszitett Is —, csak a zenél§-
szerkezet elkészitését frjuk le.

A szerkezet elkészitésének els6 Iépése
a megfelelé dalidim kivalasztasa. Lehet6-

leg keruljuk a két-harom okravnal na-
gyobb hangterjedelm( dallamokat, mert
igy tulsdgosan sok fémnyelvecskére lemre-
szlkség. Ha megtalaltuk a megfelelé dal-
lamot, el6szor tablazatot készitink, amely-
nek fels6 sordba — tértszdmokkal — fel-
frjuk az egyes hangok Utemértékét, ala
pedig — betlikkel — az egyes hangokat.
pPéldaként a 2. 4bran bemutatjuk az 1. ab-
ran lathaté népdal »feldolgozasat«. A kot-
tasorok) utemértékelt a sor végén dssze-
adjuk — ezek a bekarikdzott szamok —,
latjuk: a minta-kotta egyes sorai harom
egész ltemet tesznek ki. (A kulénb6zé
id6tartam 0 ssfeseéskefis hangnak szamit-
juk!) Az egyes sorok Utemértékelt ossze-
adva (példankban 3X3X3X3= 12), a ka-



el6forduld
példankban
96

patt végosszeget a kottdban
legrovidebb item értékre,

— tehat 12 — —

8
Ennyi részre (szamlalé) kellene oltanunk
azt a hengerkeriiletet, amelysya. a hang-

nyelvecskéket mikodteté papokat helyez-

nyolcadokra bontjuk

zik majd el; egy-egy ilyen osztds egy
nyolcad-item értékének, |két osztds ne-
gyed-értékiinek, négy félne®?»«», felel

meg.

A téblazat elkészitése utan felmérjuk a
hangterjedelmet. Példankban ez nem egé-
szen masfél oktdvra, 10 hangra terjed.
Vegyiuk az egy-egy hanghoz IUjMLéges
nyelvecskék szélességét 1 mm -n~H | hoz-
zajuk tartoz6 kiflirészelt rés szélességét
pedig 0,5 mm-nek. Egy-egy hanghoz tehéat
1,3 mm szélesség sziukséges. H >sszd kaaa

toncsikra hGzzunk most annyi 1,5 mra-e*
hangkozt, ahany egymastél kiulonbozo
hangunk van. Az 15 mm széles hangkd -

alkalmazéasra kerl6 hen-
hosszara kell gHVitez-

z6k hosszéat az
ger keriletének

nink. 31,9 mm hengeratmérd «H itében
pédaul a kerulet pontosan 100 mm lesz.
Ezt el6bbi szamitasaink szerint Mi «észtén

kellene osztanunk. Hanem az Onm(ikodé
be- és kikapcsoléd miatt »hangnéBwH*wi?
zagot is kell hagynunk, ezért négy résgafgg
tobbre, tehat 100 részre osztjuk a karule-
tet. E 100 osztasb6l a hangok m<ig$zdlalta-

tdsdra 96 osztdst hasznadlunk tél, négyet
pedig a be- és kikapcsolasra lirtunk
fent. Igy egy osztds pontosan 1 mm aesz.

A tovabbiakban helyezzik Ggy magua!»*
elé kartonrajzunkat, hogy a vonalak fig-
gblegesen legyenek. Legyen a baloldali
hangkéz a legmélyebb hang, s ettél jobb-
ra haladva kovetkezzenek a magasabb

4. abra

hangok, csakigy mint a zongora klavia-
tarajan. Felulnézetben ugyanigy kell majd
kialakitanunk a hangokat adé nyelvecs-
kék fésijét Is. Most mar kdénnyebb a dol-
gunk: az egyes hangokat magassaguk és
Utemértékik szerint fekete pont alakja-
ban” meghatdrozott osztasvonalra »ultet-
juk*<:(3. dbra). Ehhez a munkéahoz segit-
séget; nyGjt a 2. dbra. Ha ugyanis megfi-
gyeljik az egyes pontok helyét, lathatjuk,
hogy ezek megegyeznek a kotta értékei-
vel, csupan — minthogy a 3. &bran egy-egy
osztdfc nyolcaditemet Jelent — minden
hangjit nyolcaditemekre bontottuk, a ne-

gyeautem( szlnetet pedig két nyolcad-
osztassal fejeztuk kI. E fekete 'pontok

egyben jelzik is, hol kell majd elhelyez-
nunk aLhengeren a hangnyeveket meg-
emelé csapokat, ezért ezt a rajzot érde-
nes 1:1 Iéptékben — esetleg fémlemezre
— megrajzolni.

A n .vszamu osztdst most nagy pon-
tflp al fel kell vinnink a henger pa-
lastjara. EnSez a munkéhoz érdemes se-
géjMEzkozt késziteni a 4. abra alapjan.
VMtttg fémlemezb6l 'kivagjuk az A-val
jelzett L-aikart, amelyet azutan ir-
atokban' behajtott szardval csavarozunk
fflttffINiiSIjfetablara. Az L-alak( szarban
M Rim-es, hosszUkas attorést alakitunk
ki; ebben allithaté rdgzlté6csavarjaval a
B vonalzé- A hosszukas attérés kodzépvo-
nalanak r~eghosszabbltadsdban helyezke-
dik el aMH csapagy, amelybe a henger
SjHjHfyét befogjuk. A fuggdlegesen allo
gjpHfer tengelyének alsé végére csavarral
régzithetd, 159—200 mm hossz( plexi-
vonalzé kerul. EI6szér 200—300 mm &tmé-
réjl kartonpapirra rajzolt koron végezzik
el az osztast, majd e kartonlapot a szer-
szam kozéppontjaba helyezve, a plexi-
mutaté segitségével esetenként egy-egy
osztasnyival fongatjuk el a mutatéhoz
régzitett hengert. A henger paléastjahoz
simulé B vonalz6 mellett azutdn hegyes
rajztvel konny(liszerrel felvihetjik a so-
ronkovetkezd osztast a henger alkotdja-
ként. Csupan az A darab lehajlé szara-
nal nem lehet elforgatni a vonalzét, de
ez nem |Is sziikséges, mert ezt a szakaszt
fenntartjuk a be- és kikapcsolashoz.

Az Utembeosztassal ellatott hengert leg-
kénnyebben a 3. 4bra Gtmutatdsa szerint
lehet megmunkalni; az egyes osztasvona-
lakra kertl6 pontok helyét oldalirdnyban
legegyszer(ibben szurékorzével meérhetjuk



fel a henger valamelyik szélét6l. A korz6-
karcolas és az osztasvonal talalkozasanal
pontozdval kis pontot Utink a henger fe-

liletébe — ide kertlnek majd a mikdd-
teté-csapocskak, amelyeket legegyszerlbb
06 mm Aatmérdjli lecsipett gombosti-

darabkabdl késziteni. Beerdsitésikkor 05
mm-es furéval vagy furédnak kialakitott
acélhuzal-darabkaval el6furatot készi-
tink. A beszoritott csapokb6l kb. X2mm-
es rész alljon ki. Még jobban rdogzithetjuk
a csapokat, ha nem tomor hengert, ha-
nem példaul sargarézcsévet alkalmazunk,
ebben az esetben a laza csapocskakat —
beltlr6l — szépen beforraszthatjuk.
Készulékiunk »hangfésije« — megfor-
ditva — az 5. 4abran lathat6. Anyaga
05—1 mm-es acéllemez El6szér a kivaga-
sokat készitjuk el lombflrésszel, fém-
szallal, bd&éven olajozva. (Egészen lapos
szogben tartsuk a flirészt, igy egyenesek
lesznek a beflirészelések.) A tovabbiak-
ban a lemezt alaposan megtisztitjuk az
olajtél, s a rajz szerint nagyobb pakaval
apré tdmbot viszink fel forrasztéénbol
feliletére. Ezutdn az 6ntdmbocskét elili-
részelgetjik, méghozza olymaodon, hogy
minden mélyhanglinak szant nyelvecskén
maradjon bel6le egy-egy szelet. Ezek a
szeletek konnyitik majd meg a hangolast,
amelyet Ugy végzink el, hogy a »hang-
féslit« satuba fogjuk, az egyes hangokat
tvel megpengetjik, lecsipve vagy hozza-
Eorrasztva a hangnyelven 1évé oOn-szelet-
ez.

Szerkezetink &sszeallitdsara 6. ahran-

csayarhajtéas

csavarrugo

5. dbra

kon adunk tanacsot. Az 15—4,5 V-os torpe
egyenaram0 villanymotor csavarhajtdson
keresztil forgatja a hengert, amely a vele
szemben kis bakra helyezett »hangfés(t«
mkodteti. A motor beinditadsat a doboz-
fedél becsukasa vezérli, a kikapcsolasra
pedig a hengerrel kdzds tengelyre szerelt,
szigetel6 szegmenssel ellatott réztarcsa
szolgal. Aimint a henger egyszer kdorbe-
fordult, a szigetel6-szegmens becslszik a
szed6kefe ald, s ezaltal onmikodéen Ki-
kapcsolédik a motor.

Ha nehezen, akadozva miikédne a szer-
kezet, ellenérizzik a csavarhajtast, a
villanymotort, s esetleg allitsuk nagyobbra
a fésl és a henger kOzotti légrést. Nor-
malis korilmények kozott a csapocskak
05—0,3 mm-nyire nyllnak a hangnyelvek
ala. Schneemann Jozsef

PONTERIfirm Qi

motor
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HUZAL

viz
felhé
Lallatok
FOGLALAT
KULSO!
FORGL ERNYO
ERNYO
MUANYAG
ALAP
VEZETOK VEZETEK
ALLVANY
KAPCSOLD

LEGTURBINAS hangulatlampa

velt lakéasdisz a forgd,
ilonb6z6 alakokat ve-
¥t6 hangulatlampa. M-

koédési elve nagyon egy-
szer: a kils6 lampaer-
ny6 kozepén elhelyezett
nagyméretl izzélampa fel-
heviti a levegdt, amely igy
felfelé 4aramolva  nekidt-
kozik egy turbina lapatjai-

nak s forgatja a turbindval
0sszeépitett, gondosan csap-
agyazott belsé ernyét.

Az elv hasznositasara
sokféle megoldast valaszt-
hatunk, hogy szeretteinket
tetszet6s lakasdisszel lep-
hessik meg. Lampank
alapjat kialakithatjuk szép
formajd, modem vazabol
is, amelynek talpat Kkifar-
juk, majd kdézepébe fém-

n>a

csovet allitunk és gipsszel
megtoltjik. A fémcsobe he-
lyezzik a vezetéket, s a
gipsz tetejére szereljik a
foglalatot és a huzalbél
meghajlitott erny6tartéd ru-

dakat. Ennek a megoldas-
nak azonban hatranya,
hogy a lampaemyd forga-
si sebessége alland6, nem
valtoztathaté. Ezért a ko-
vetkezékben olyan forg6-
lampa-megoldast mutatunk

be, amelynek forgasi
bessége valtoztathato.
Hangulatlampank  talpat
és allvanyéanak kenetét 1
collos deszkabdl, az all-
vany oldallapjat és a talp
fedelét pedig = fumirlemez-
b6l készitjuk. Hy maédon
a talp és az allvany dre-
gében elhelyezhetjuk a vil-
lamos vezetéket és a nyo-
mokapcsolot Is. Az allvany
fels6 részére 1—2 mm-es

se-



Vi-
alapot
ha-
alaku
ha-
alaki-

kemény PVC-lemezbél,
nidurbol  kivagott
er@sitink. E tarcsan
rom-négy korcikk
kivégést készitink, s
sonlo  kivagasokat
tunk ki egy masik, véko-
nyabb mianyaglemezbdl
készult tarcsdn is, amelyet
forgathatéan a vastagabb
tarcsa folé szerelunk az
oszlop fels6 részére. A fel-
s6  tarcsa elforgatasaval
szabalyozhatjuk azutdn a
bearamlé levegd mennyi-
ségét, s ezzel az ernyd for-
gasi sebességét.

A lampafoglalat héallé
mOanyagcsébol készilt tar-
téoszlopat a manyag-
alaplap kézepére  szerel-
juk, Olyan magas legyen,
hogy az izz6 a kopeny ko-
zépmagassaganal valami-
vel felljebb keruljén. A fog-
lalattal rogzithefjuk a hu-
zalbol haljlitott csapagytar-
tot, amelyet lgy vezes-
stink, hogy az 4rnyéka
majd hatrafelé, a szemlé-
16k &ltal nem lathaté ko-
penyfalra vetitédjék, A hu-
zal felsé végéhez erdsitjuk
az allithatd6 magassagl f6-
tengelyt.

A kartonpapirbol ké-
szllt kilsé erny6t a mi-
anyag-alaplap peremére
erdsitjuk. Tussal = fessink
r4d -tengerfeneket«  vagy
»horizonfot«. Még egysze-
ribb, ha nagyméretl, ~sar-
gas ténust fotépapirra néa-

dast vagy horizontot, folé
pedig szép, felhds eget

nagyitunk — igy megtaka-
rithatjuk a nagy készséget
kivano rajzolast. A  kész
erny6 fels6 peremére ra-
asszunk kis hézaggal Il-
eszkedd tévtarté—?y(jrﬁt.
A belsé erny6t felul vé-
kony réz vagy aluminium
lemezb6l kivagétt, kor ala-
ka tarcsdhoz er6sitjuk. A
tdrcsdba L-alakd  bevaga-
sokat készitink; e bevaga-
sokat mmte_?y 80 fokos
szogben lehajlitva alakit-

juk ki a hélégturbiaa la-
patjait. De készithetjik
a fels6 tarcsat  furnir-
lemezbdl is, ez esetben ra-
gasztassal erdsithetjik a
kartonpapirbol kialakitott
lapatokat a kivagott »kil-
I6khéz«. (llyen megoldas
lathaté fényképinkon is.)
A kész bels6 ernyé also
peremére Is tavtarté gyd-
riit erésitink; az erny6
egyenstlyi helyzetét az-
utan e " gylrd" megfeleld
pontjanak lereszeleséve!
alakithatjuk ki. A  forgo-
tdrcsa kozepére.szereljuk a
kupos tilicsapagyat, amely
majd a huzalvégen levé
tre keral. A ‘belsé er-
ny6 anyaga is lehet fotd-
, amelyre a forgdé ala-

¢ targyakat réna?a/it—
hatjuk. Legjobb megoldas.

ha ezeket az alakokat pa-
pirtél kivagjuk, azt a la-
pot, amelybdl az alakokat
kivagtuk, réhelyezzik a
fotépapirra és megvilagit-
juk, fgy el6hivas utan
éles kontrasztta, fekete fi-
gurdkat kapunk. Célrave-
zet6 azonban az is, ha a
figurakat kivagjuk és ra-
ragasztjuk 6ket az ernyé
anyagara. Legelterjedtebb
figurak a halak, de mu-
tatésak a repilé madarak,

lepkék, s6t a reﬁulc’igépek,
hajok, gépkocsi is. A
-kiills6 ernydének természe-
tesen dsszhangban kell len-

nie a belsdvel, példaul
gépkocsis belsé ernyg-
hoz kozforgalmi atjeleket,
KRESZ-tablakat, repul6gé-

pekhez pedig felh6s eget
fesstink, fényképezzink a
ktlsé ernydre.



EZERMESTERKEDES A GYERMEKSZOBABAN

KORMOS TOLOAK

VEDORACS , .
ILLESZTES KIFELE
A GYERMEKSZOBA NYILO PALLO-
ABLAKARA TOKHOZ
ok sziulének okoz gon-
Sdot, hogy gyermekik -15
kieshet, kiszokhet a

nyitott ablakon, ajton. Ele-
jét vehetjik ennek, ha az
ajtora, ablakra hazilag ké-
szUlt, széthuzhatdé védora-
csot szerelink. A racs ele-
meit 15—17 mm széles, 4—3
mm  vastag szalagvasbdl
vagy aluminium szalagok-
bol készitjuk, s mozgat-
hatéd szegecseléssel erd@sit-
juk ©6ssze. Ajtonk, abla-
kunk nagysaganak megfe-
leléen agy méretezzik,
hogy felszerelve és szét-
huzva alatta ne legyen na-
yobb hézag 5—6 cm-nél. A
ész racsozatot két oldalt
25—30 mm-es szalagvashoz
szegecseljuk, ez utobbiak-
hoz azutdn két-két sze-
geccsel két-két  kérmos
toldatot roégzitink. A  to-
vabbiakban kivéssik az
ajté-, ablaktok deszkajat,
s a bemélyedéseket hata-
rolé lemezekkel lefedjuk.
E lemezeken a kérmés tol-
dat rogzitésére 46X5 mm-es
nyilasokat készitink. Be-
felé nyi6é ablakon  20X20
mm-es szogvassal erd@sitjik
fel a racsot az ablaktok
kuls6 élére. A szdgvas meg-
felel6en kivagott nyilasat
csavarra vagy kampoésszeg-
re akasztjuk. Az Igy ké-
szult véddracs kénnyen és
gyorsan leszerelhet, s az
ablaknyitast, redénykeze-
lést sem akadalyozza.

BIZTOSITO BETET
BABASZEKBE

magas gyermekszékbdl
A 6vatlan pillanatban

kénnyen kiesik és meg-
Uti magat a baba — érde-
mes tehat a széket hazilag
készitett biztosité betéttel
felszerelni. Anyaga ket-
tés, szegett, erés vaszon
vagy duplan  &sszehegesz-
'tctt er6sebb  miuanyagfélla,
amelyet alul 56 cm hosz-



szUsagban leszorité lappal
az Ul6ke alsé lapjahoz csa-
pedig sza-
kotiunk.

varozunk, felil
laggal a karfahoz
Szalag

zsinort

helyett  karpitos-
he-

is varrhatunk,
geszthetink a szegélybe
igy tartésabb, erésebb a be-
tét. Ha a baba jaték koz-
ben kioldja a zsinért, két
oldalt az uléke alatt elhe-

lyezett kampds horogba

akasztva Is régzithetjuk.

VEDOBETET
A KISAGYBA

a a jardka, racsos kis-
H dépamakat illesztink,

agy belsé oldalara vé-
gyermekink nem dughat-
ja ki tébbé kezét, labat a
racsok kozott — almaban
forgolédva sem torténhet
vele baleset. Ha jaték koz-
ben elesik vagy "eldél, a
véd6parnak akkor is meg-
6vjak a séruléstél, s jaté-
kal sem eshetnek Ki. Er-
demes tehat elkésziteni a
haz koruli hulladékokbél.
Anyaga barmilyen, kereszt-
ben »steppelt«,” mintas tex-

tilanyaggal, esetleg m-
anyaggal bevont vattaré-
teg. Diszitésként Kkarpitos-

szegélyzsin6rt varrhatunk a
szegélyére. A kisagy, jaré-
ka nagyséagéahoz méretez-
zik, magassaga 28—30 cm
legyen. 40—50 cm-enként
szalagokkal kotjuk hozza a
racshoz.

BETETPARNA
Tr ényelmesebbé tehetjuk
i gyermekink kisszékét,
» ha hattamlajara, 0lés-
des_zkéﬂ'éra és “oldalfogan-
tylti elé “Steppelt« vatta-

parndkat helyezink. A szi-
nes textillel[ vagy m (-
anyaggal bevont betét sze-
gélyére Kkarpitoszsinort var-

runk, s szalagokkal rég-
zitjuk a széken. A  kar-
faknal felul visszahajtjuk

a parnat, s igy kotjuk hoz-
z4 a kartdmaszhoz.

VS ?

a babaszékbe



ilyen aranyos  baba-
val.

A babatestet a szabasmin-
ta szerint szabjuk ki; két
nagysagra is adunk mintat:
30 cm-es és 15 cm-es baba-
testre. A mintat rahelyez-
zik az anyagra (rézsaszinl
vaszonra, kartonra, régi
trikéra), s korben réhagy-
va fél centimétert, kivag-
juk az egyes részeket. Majd
baloldalt 6sszegépeljuk, Ki-
forditjuk és vattaval, koc-
cal, flirészporral vagy akar
faforgaccsal kitomjuk Oket.
Ezutan egymaéshoz varrjuk
a kulon-kulon kitomott ré-
szeket.

A fejet vattabol készitjuk
1—4. ébra?. Kerek labda-
csot formalunk, gézzel be-

Lepjuk meg kicsinyeinket

vonjuk s ezt alul 6sszekdt-
juk. Most szardltésekkel
leszoritjuk a vattat a hom-
lok alatti részen, s a hom-
lok és a két orca kidombo-
ritaisdhoz kis vattaparnakat
rakunk fel, amelyeket apré
Oltésekkel le is tlzink. Ez-
utan bevonjuk az egész fe-
jet testszin( trikéanyaggal.
Gombostikkel kifeszitjuk
az anyagot, hogy az arc-
részek j6l kidomborodja-
nak, majd &sszevarrjuk
»lathatatlan-«  6ltésekkel a
fej hatsé oldalan (5. abra).
A szemet és a széjat szines
himzé6fonallal himezzik, az
orrot pedig ugy formaljuk
ki, hogy tivel kissé meg-
emeljik és néhéany oltéssel
kérulvarrjuk az anyagot.
Végiul az orcékat sotét pa-
derrel beplderezzik.

A parékat gyapjafonalbél,
himzéfonalbél, lenszalbol,



6. abra

régi selyemharisnya szala-
b6l vagy kiszdszolt kender-
spargabél készithetjuk —
mindegyik méas-méas kils6t
ad a babanak. Ha a rovid
hajat valasztjuk, egy for-
géban Osszefogjuk a szala-
kat a fejtetén (6., 7. abra).
Valasztékot Ggy készithe-
tink, hogy a megfelel6 vo-
nalban apr6 szar- vagy
lancoltésekkel levarrjuk a
hajat (8., 9. abra). Léfarok-
frizurdhoz hosszu lenszala-
kat varrunk a fej koré, a
homlokon pedig néhany ro-

7. dbra

8. abra

vid szalbél bodoritunk fru-

frut (10, 11. abra).
Miutdn a kész fejet

varrtuk a testre, mar

ra-
csak

9. dbra

10. 4bra

az Oltoztetés marad hatra.
Fel- és levehetd ruhdakat
készitsiink, hiszen csak
ilyenekkel lehet jol jatsza-
ni. Segitségil néhany egy-
szer(i ruha-szabasmintat is
kézlink: A: ingecske, B:
alul gombolt jatszéruha, C:
jatszénadrag, D: japéan-
ujjas ruha réadolgozott hu-
zott szoknydaval, E: Kis-
kabat. Ezeken a rajzokon
egy -egy kocka oldalhossza
— 40 cm magas babat sza-
mitva — 4,2 cm-nek felel
meg.



hORIIliniliS
A SZOBABAN

egy jo jaték, amely a
jatszas s a szerelés 0ro-
mét Is nyUjtja — percek

alatt szétszedheté és dujra
0sszedllithato. Ha elromlik,
minden alkatrészét kénnyen
potolhatjuk, kicserélhetjik.
A kovetkezd alkatrészekbdl
all:

1. Rogzitd kengyel mene-
tes szoritoval. Ezzel er6sit-
juk a jatékot az asztal
vagy szék pereméhez.
Anyaga kb. 20 mm széles,
170 mm hosszG és 3 mm
vastag laposvas.

2. Tartészar. Atméréje
kb. 68 mm. Ennek meg-
felel6 furatokat farunk a
kengyelbe. Ahova a mene-
tes vég illeszkedik, a szar
vastagsaganal 1 mm-rel Kki-
sebb atmérére készitsik a
furatot. A szarvéget pedig
reszeljuk  kissé kuposra,
hogy a Ilyukba helyezve
szorosan illeszkedjék.

3. A hajtészerkezetet tar-
t6 felsé kengyel. Anyaga
20 mm széles, kb. 195 mm
hosszi és 2 mm vastag
laposvas. Satuban el6szor
3% mm-es, majd 50 mm-es
és végul 60 mm-es szaka-
szon 90 fokos szdgbe haj-
litjuk. Ekdzben francia-
kulccsal, laposfogéval vagy
hosszaban beflirészelt vas-
sal ugy fogjuk meg a 35
mm-es részt, hogy csak egy
felulr6l mért 15 mm-es sza-
kasztdl lefelé csavarjuk el.
A 60 mm hosszl részbe ko-
zéputt két helyen befliré-
sdelink és a két fiirészelés
kézotti részt befelé hajlit-
juk.

4. Hajtéors6 a tengellyel
és a tlicsapaggyal. Az orso
fabol vagy fémbdl készil-



hét. Kozépen az 4tmérd ira-
nyaban a tengellyel egyutt
farjuk at és sasszeggel rég-
zitjuk. A tengely végét ku-
posra reszeljuk, de a csap-
agyul szolgalé csavar furat-
hajlatanal kisebb szdégben.
Ugyeljink, hogy a tengely-
nek hossziranyban 0,1 nam-
es mozgasa legyen.

5. Két kis gorgé a fels6
kengyelen.  Tengelylik 3
mm-es csavar, amelyet a
kengyel végén kontrazunk.
Kérben hornyot reszelink
a gorg6kbe, vagy ivesen
beflirészeljuk G6ket.

6. A sllyok. Kis sulyokat
véalasszunk, hogy a repilég-
ket tarté korong percen-
ként kb. 50—60-at fordulhas-
son. Forgatadsdhoz hofgdasz-
zsin6rt, mianyagszalat vagy
finom kotéz6 zsineget
hasznalhatunk. Az orséra,
illetve a go6rg6kre helyezve
atflizzik az atfart sulyokon
és gyufaszallal régzitjuk a
furatokban.

7. A repuléket tarté ko-
rong. Ezt két anya rog-
ziti a tengelyvéghez. Szélé-
be atléirdnyban négy lyu-
kat farunk. Ide fliggeszt-
juk vékony huzallal a ha-
rom-harom részb6l &ssze-
rakott, vékony fémlemezbdl
kivagott repuldéket.

Kezdédhet a Jaték —
aligha kell tanacs hozza.
Ha a szerkezet lejart, a su-
lyokkal «-felhlzzuk«. Egyik
kezinkkel szorosan meg-
fogjuk az orsé fels6 részét,
a masik kezinkkel pedig
meghlzzuk a zsinérnak azt
a végét, amelyen a kiseb-
bik suly fiigg. Ha a repi-
16k féloldalasan repilnek,
a huzal, a szarny, illetve a
farok allitasdval segithe-
tink a hiban. Sok kellemes
percet szerezhet ez a jaték
gyermekeinknek.



Suranyi Endre: AZ AUTO. Gépkocsi-vizsga-
ismeretek
A konyv tartalma megegyezik a Kozleke-
dés- és Postalgyi Minisztérium Autokoz-
lekedési Tanintézetének tematikajaval és
vizsgaanyagaval

392 oldal, szines melléklet, 622 abra
kotve 34,50 Ft
Kristéf Gyorgy: GAZHEGESZTES (Ipari
Szakkonyvtar)

371 oldal, 233 abra, flizve 2250 Ft

Schrader: MUANYAGOK FELDOLGOZASA
ES HEGESZTESE
A kotetben a gyakorlat embere a gyakor-
lat szdméra ismerteti a leggyakrabban
hasznalt »plasztika-anyagok (poliviniliklo-
wid polietilén, polimetakrilat, poliamid)
feldolgozési madjait.
468 oldal, 373 abra
m(anyagkdtosben 38— Ft

Robinson Tibor: TEXTILIAK MUGYANTAS
KIKESZITESE
Az eljaras technoldgiajat, a hatas kémiai
alapjait, a kezelt szovetek tulajdonsagait,
vizsgalati mddszereit ismerteti.
175 oldal, 32 abra, 28 grafikon
mUianyagkotésben 24— Ft
Granaszt6i Pal: VAROS ES EPITESZET
Magyar és kulfoldi varosok kialakulasat
nyomon koévetve von le altalanosito kovet-
keztetéseket. E varosokat gg/bnydru fény-
képek egész sordn mutatja be.
283 oldal, 127 fényképpel,
vaszonkotésben 46— Ft
Beszerezhet6k a kdnyvesboltokban és az tizemi
kényvterjesztoknél
Postai rendelések: Allami Kdnyvterjeszt6 Val-
lalat, Budapest 4. Postafiok 144. A legalabb
50— Ft értékd rendelések széllitdsa porto- és
koltségmentes
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A KONYHABAN

6 konyhai

utatunk be itt, mind-

kett6 a haztartdsi mun-

ka meggyorsitdsara és
megkdnnyitésére szolgal.

TESZTAVAGO

Az egyik: tésztavago (2).
Ezzel vékony vagy vastag,
kocka, rombusz formaja és
radlizott széll tésztat egy-
arant készithetiink, mégpe-
dig rendkivil gyorsan. Ten-
gelyének (1. dbra A) két
végét csavarmenettel latjuk

szerszamot



el. Nyélben végz6d6 tarté-
jat (B), valamint a vastag-
sagallité gydrdt (C) cs6-
darabbdl vagjuk le — ez
utébbival szabalyozhatjuk
majd a tészta szélességét.
A D-vel jelzett vagoéit
fémlemezb6l csinaljuk; fon-
tos, hogy vékony és erds
legyen (3). Egyenes vagoééi
helyett radli-vagot Is hasz-
nalhatunk. Vékony fém-

lemezbél  vagjuk ki, s
olyan fémt6kén, amelyet
V-alakban bereszeltiink,

apro utégetésekkel alakit-
juk ki a szélét. Ugyanezt
elérhetjuk reszeléssel is (4).

GALUSKASZAGGATO
A masik konyhai segéd-
eszkdz-otletink:  galuska-
szaggaté (5). Illyen készi-
lékkel gyorsabb és kony-
nyebb a munka, mint a ré-
gi moddon, deszkan, éles
késsel, s egyszerre nagy
mennyiségl galuskat is ké-
szithetink. Kulén el6ny,
hogy nem engedi a tésztat
6sszeallni a vizben. Kiindu-
lasul a VASERT-lzletekben
kaphaté tortastutét hasznal-



juk fel (6). Ennek a lapjat
korivekkel beosztjuk  és
kérben, megfelel6 tavolsa-
gokban kifarjuk (7). Minél
kisebbek a lyukak, annal
finomabb lesz a galuska.
Elvégezve a farast, a lyu-
kakat Gtdgetéssel a 7. &bra
részletrajza szerinti modon
munkaljuk meg, majd a le-
mez kozepét Is kifurjuk és
csavarmenetes csovet du-
gunk &t rajta, amelyet két

oidalori csavaranyaval Jo
er6sen a lemezhez rogzi-
tink (7. 4bra A). A csébe
egyik végén menetes, hosz-
sz fémrad kerul. Erre
csavaranyat, a masik végé-
re pedig laposvasat ergsi-
tink, ez lesz a forgorész

376

(7. 4bra B és C). Még a
tartaly szélére ferde férnie-
mezt s a fémrad also felére
kavardlemezt kell erd@site-
nink — ezzel készen is van
a galuskaszaggat6.



SZAILVITATART® ESERNYO

rezhetiink csaladunk
nétagjainak, ismerg-
seinknek, ha a képen lat-
hatd, tetszetds, érdekes
szalvétatartét  elkészitjuk.
400 mm hosszUsagu, kb. 4
mm  atméréjid réz- vagy
aluminiumhuzal egyik vé-
gét 15 mm sugarld kérivben
meghajlitjuk, a masik vé-
gére pedig 2 mm hosszu-
sdgban M3-as menetet va-
gunk. A meghajlitott végre
PVC-csévet hlzunk — ez
az eserny6 fogantydja. A
tovabbiakban 1 mm-es alu-
minium- vagy rézlemezbdl
egy db 52 mm atmérdéjd, s
egy db 60 mm  atmérdji
korlapot vagunk ki. A 60
mm atmérdji korlap koze-
pét 26 mm-es faréval ki-
farjuk és M3-as menetet
vagunk bele, az 52 mm at-
mér6ji korlapot pedig hat
egyenlé részre osztjuk. A
kézépponton athaladva
Osszekdtjuk a metszéspon-
tokat, majd a Jeldlések he-
lyén 3 mm széles, 12 mm
hosszl, legdmbdlyitett sar-
kit kivagasokat készitlink.
E kivéagasokat ugy is kiala-
kithatjuk, hogy a korlap
szélétél 6,5 mm tdvolsagra
pontozéval kijeloljuk az
els6 furat helyét, majd et-
t6l 3, 6, 9 mm tavolsagra
Gjabb héarom furat kozép-
pontjat is kijeléljuk. A je-
161t pontokon elkészitjuk a
furatokat, majd lombf{-
résszel atflrészeljuk a fu-
ratokat és a nyilast kulon-
b6z6 alaka tlreszelével a
kivant alakra reszeljuk, A
megmunkalt tarcsa koze-
pére 4 mm atméréji fura-
tot készitink, rahtzzuk a
sz6r menetfel6li egyenes
végére és 50 mm magassag-
ban hozzéaforrasztjuk. Ez-
utdn a szar aljara csava-
rozzuk a 60 mm atmérdji
tarcsat is, amelyet el6zG6én
6lom vagy bitumen felett
kissé domborura kalapa-
lunk.
Hanem papirszalvétainkat
kilonleges moédon kell 6sz-

Kedves meglepetést sze-

szehajtogatnunk, hogy az
eserny@-tartoban elhelyez-
hessitk 6ket. Errél minden
tajékoztatdst megadnak raj-
zaink. El8szor is a gyarila
mar 9sszehajtogatott szalvé-
tat a négbyzet at_léﬂ'(a men-
tén kettébe haa(tju , majd
ajbol kisimitjuk. Az igy
kapott hajtasvonal mentén
a szalvéta két oldalat ugy
hajtogatjuk be, ahogyan a
papirreptlét készitjuk. Ig
0sszehajtva, hegyes Vvégét
a szalvétatart6 nyiladsaba
dugjuk, méghozza oly mo-
don, hogy csukott oldala a
szar fele,” nyitott oldala pe-
dig kifelé alljon. Ha a he-
gye mar atment a nyfilason,
ne nyomjuk tovabb felil-
r6l, hanem gyengéden hulz-
zuk lefelé “alulr6l mind-
addig, amig érezziik, hogy
kissé megszorul. Ha a tar-
csa minden nyilasaba ha-
sonlé maédon 6sszehajtott
szalvétat helyeziink, ‘tar-
tonk egy 0sszecsukott
eserny@re hasonlit.



ég egy ajandékotlet az
M Unnepek ~ el6tt:  szép,

kényelmes papucsot
készithet barki az itt kozolt
tanacsok alapjan. A szik-
séges anyagok: filc vagy
préselt filc, molin6, kopper-
szalag, erds cérna, parafa-
vagy gumltalﬁ keves vatta
és esetleg evés mibér.
Ezeknek az anyagoknak a
birtokaban kiiléndsebb
-hozzéaértés nélkil is neki-
lathatunk a munkéanak.

A TALP

Mértékvételkor a labat
keménypapirra  helyezzik
és ceruzaval korulrajzol-
juk. Ezt a forméat azutéan
megtoldjak 1—15 cm-rel,
figy megkapjuk a talp alak-
jat  (1). Kivagjuk a papir-
b6l s ratessziilk arra az
anyagra, amelyb6l a talpat
akarjuk késziteni  (gumi,
filc, parafa, mibd&r stb.).
Két talpat vagunk ki, s
ezekre a cipészkellék Uz-
letekben kaphaté talp-

ragaszté cementtel ugyan-
olyan forméaju, vastag fil-
cet ragasztunk. Megfelel
csupan a filctalp is, de
jobb, ha legaldbb egy réteg
m(ib6ért ragasztunk ra (2).
A sarokrészt magasitassal
is készithetjuk.

A fels6rész

Kovetkezik a nehezebbik
dolog: a fels6rész elkészité-

se, Két-két cm-rel hosz-
szabbra szabjuk, mint a
talpakat, mert ennyit be

kell hajtanunk majd a szé-

1éb6l. EISbb egy kettéhaj-
tott rajzlapra az 1 kép
szerint felrajzoljuk a for-

mat. Ha a fels6rész teljes
hossza 30 cm, akkor az orr-
tol a riuszt-kivagasig terje-
d6 tavolsdg 12 cm, ha pe-
dig 31 cm, akkor ez utébbi

13 cm tavolsdg, tehat a
fels6rész-hossz minden
centtméternyi novekedésé-

vel az orrt6l a kivagasig
terjedd tavolsag is 1—1 cm-
rel novekszik. Ezutan meg-
mérjuk a labfej keriletét
az A és B vonalban. Az igy
kapott méret egyharmada
lesz a fels6rész magassaga
a minta A és B pontjaban.

Most mar megrajzolhatjuk
az egész felsérészt — Kki-
vagva az 1. képen lathaté
alakot kapjuk. Ezt tegylk

a felsGrésznek szant filcre,
és rajzoljuk, majd éles
késsel vagjuk koéril. Két
darabot készitsink mind-
jart. Ha a filc nem olyan
széles. mint a Kkiteritett



minta, fél szélességhdl négy
darabot vagunk ki és a S
kép szerint 0Osszevarrjuk.
Most a kiteritett filcre te-
gylnk véasznat vagy moli-
not bélésnek, és a széleket
varrjuk le. A filc fels6 szé-
1ét pedig megfeleld szind
kopperszalaggal szegjuk be
Ggy, hogy a szalag fele be-
felé essék. Végul a filcet
hatul O0sszevarrjuk és
ugyancsak kdpperrel be-
szegjuk (4).

AZ OSSZEVARRAS

A tovébbi munka mar
kénnyd. A talpat belsé ol-
dalaval felfelé és a fels6-
részt kiforditva egymasra
helyezziik, majd &sszevarr-
juk 6ket (5). Mar csak a
bélelés van hatra. Vékony,
fehér filch6l a talpaknal 1
cm-rel  kisebb darabokat
vagunk ki, rahelyezzik a
kiforditott talpakra, s mi-
elétt a széleket odavarr-
nank, vattat vagy vatelint
témink aldjuk. Kész a pa-
pucs. Persze, egyszer(isodik
a dolog, ha megfelel6 nagy-
sagl kaptafat hasznalunk.

ZOPPERSZALA6  SZEGES

BELES

SAKOKOSSZEMERES
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IROASZTAL A

KON

elentds helyet szabadithatunk fel a
ngermekszobéban, tanulésarokban, ha

gyermekink konyvespolcat &sszeépit-
juk az irdasztallal. E kombnidalt kisbator
héziIaF is kénnyen elkészithetd 1 collos
gyalult feny6deszkabol, Osszeallitasa, mé-
retei J6l megfigyelhet6k rajzunkon. Pol-
cai az oldallapok 6 mm mély hornyaiba
kerllnek, taeenyvezés utdn Kkivilrél sze-
gekkel is rogzitjuk 6ket. Az irdasztal-lap
bevésett, felfelé nyil6, erés csuklépan-
tokkal csatlakozik a legfelsé polchoz. Ha-
nem a csuklépantok énmagukban nem
elegenddk a teherviseléshez, ezért forgo-
tdmot szerelink a felsé polc alsé felule-
tére. A tdm keresztbe forditva az asztal-
lap ala kerul, visszaforditva viszont lehe-
tévé teszi az asztallap felhajtasat. Er6s
csavarral régzitjuk forgiathatéan a felsé
polchoz, majd a csavar fejét egészen la-
posra reszeljuk.

A forg6tamos megoldasnal nagyobb te-
herbirdsu a Z-vasbdl készilt sinekbe
csUsztathaté asztallap. Iréhelyzetben az
asztallapon és a felsé polcon furt Iyukba
illeszthet6 fagombaval rogzithetjik. A be-
cslUsztathaté asztallapnak azonban héatra-
nya, hogy kulén helyet foglal, ha nem
hasznaljuk. Konyvtartdo, tanszertarté tol-
dalékot szerelhetink a konyvallvany ol-
dalaira is. A két csuklépanttal rogzitett
polcocskat nyitott helyzetben acélrudbél
készilt akasztdval tdmasztjuk ki. Kombi-
nalt konyvespolcunkat célszer(i az el6re-
blllenés megakadalyozasara valamilyen
médon a falhoz erdsiteni.



cipoim mn

'me a modja, hogyan old- Ra'zaink

hatjuk meg cip6ink ta- minuen felvilagositast meg-
rolasanak problémajat adnak az elkészitéshez.

tetszet6s cipdtartd allvany lécek furatainak I
reszletrajzunk

készitésével. Keretének, elhelyezését
léceinek kialakitasahoz fél- mutdtja. Az

collos deszkahulladék sziik- hidegen hajlitjuk gémbvas-
séges, az »akasztokat-« hdl a cip6k alakjanak meg-
Eombvasbol készitjuk. Ezen- felel6 formara.
ivil csak néhany szeg, litott akasztokat 1
kevés enyv, festék és lakk juk, majd nltrOI,akk,aI_, olaj-
kerékp ariak ka

kell még. festékkel.

CIPOTARTO TASKAK

kisméretd modem lakdsokban mindért

talpalatnyi helyet ki kell haszndaln

ruhdzatunk, hasznélati targyaink el-
helyezésére. Megtakarithatjuk a cipdink
raktdrozasdhoz szikséges helyet, ha szek-
rénylink ajtajara vagy a furd6szoba fa-
lara hazilag készult cip6tarté taskakat
szereluink —igy a per sem lepheti cipGin-
ket. A taskak hatlapja kartonra »step-
pelt« mintas textilanyag, erre 2 cm-es hé-
zagokkal varrjuk rd a taskakat. Elils
lapjuk mérete: férfi cipkhoz 22X 25, nGi
cipokhoz 20X15 cm, anyaguk: kartonra
steppelt textilia. Oldaluk mérete: alul 5.
felul 8 cm, magassaglik 20 cm; anyaguk
mintas textilhulladék. Egyik éldiket a hat-
laphoz, masik éluket pedig a steppelt ke-
mény kartonhoz varrjuk hozza kefetarto-
szerlien. A merevité héatlap négy sarkdra
kis karikakat varrunlk. ezekkel erGsitjiik
majd fel a taskakat négy apré szeg, csa-
var segitségével.

befestjuk, s csak szaradas
utan ‘erdsitjuk be O6ket a
keresztlécek furataiba. A
farészeket cs6naklakkal,
szines lakkal festjik be.
keret méretbeosztasa ci-
?omk szamatol, méretétdl

Ig A Iegnagyobb cipék

ulre, a legkisebbek alul-
ra keruljene A kész all-
vanyt ket akasztoval er6-
sitek falhoz.
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Hasznos kisbutorok

Hasznos kisbutorok

TORULKOZO-TARTO

382

nos toérilkézé-, torélgetéruhatartdt ké-

szithetink konyhankba, fiird6szobank-
ba. Négy oldallapjat \Va collos deszkabdl
egyszerre vagjuk ki. A koztartok és a
fuggbleges tartok la cm atmérdjid ke-
ményfa-rudak. Az oldallapokba 10 mm
mélységben fészkeket farunk a rudak-
nak, majd 0Osszeenyvezve @sszedllitjuk a
szerkezetet. El6szor a fels6 és az also
részt szereljik 6ssze, s csak teljes széara-
dasuk utdn kotjik ossze &Gket a fuggdle-
ges rudakkal. A farudakat egyébként nem
rozsdasodo fémrudakkal, csovekkel Is he-
lyettesithetjuk. De olymdédon is elkészit-
hetjuk torulkoz6-tartonkat, hogy csak a
fels6 rész kozepére helyezink rudat, a
tébbi koztart6 helyére pedig 16 mm 4at-
mérdjl szines PVC-csovet flizink be. Eb-
ben az esetben az oldallapokat teljesen
atfarjuk, s a csé két végének talalkozasa-
nal, lehetéleg az egyik oldallap belsé fe-
liletén 6sszecsomoézva rogzitjuk a vége-
ket. A farészeket vonjuk be kétszer cso-
naklakkal, fgy a firdészoba nedves leve-
g6je sem arthat nekik.

Kevés anyagbo6l, kevés munkaval hasz-



KAROSSZEK — ~
HINTASZEK

'me, egy olcsén megvalésithaté otlet azok
szamara, akiknek lakdsberendezési
gondjaik vannak: Va’—I”-os vascs6bdl,

szégvashol vagy keményfaléchdl, tovabba
laticelb81 és mb6rb6l izléses karosszé-
ket, hintaszéket lehet késziteni. Ha a vas-
csoves kivitelt valasztjuk, a beszerzésnél
gondoljunk arra, hogy az oldaltartokat
toldds, hegesztés nélkul, egy darabbol
hajlithassuk. De akarmilyen megoldast
valasztunk, els6é dolog, hogy csomagolé-
papirra megrajzoljuk a kivant format és
méretet.

A CSOHAIJLITASROL

A cs6hajlltds nem nehéz munka, ha
erés satuhk van a haznal. Homokkal meg-
toltjuk és fadugdkkal bedugjuk a csovet,
majd a hajlitds helyén géazzal vagy fa-
szénparazsban felizzitjuk. Sablonnal dol-
gozzunk; erre a célra készitsuk el 1,5—3
mm-es huzalb6l a hajlitds ivét. Legyen
kéznél egy labosban viz, amelyben a cso-
vet — ahol mar megfeleléen hajlik — le-
hithetjuk. Ha az egyik oldaltarté6 elké-
szult, a tovdbbiakban mar ezt hasznéljuk
sablonnak.

ULORESZ ES HATTAMLA
Az Ul6rész és a hattdmla azonos méretl
lehet. Keretiket 20X20X3-as szogvashdl
vagy keményfalécbdl készitjuk az &brak
szerint. Ha szdgvassal dolgozunk, he-
geszteni is kell, erre pedig kevés barkéa-
csolé van berendezkedve. Célszeribb te-
hat a keményfaléc mellett donteni. Mi-
utan a keret elkészilt, aljdba ragasztott
lemezbdl fenéklapot flirészelink, amelyre
rugalmas péarnazéasul laticelt helyezink.
Nem sziukséges, hogy -egy darabbdl le-
gyen, hulladékokbdl is oOsszeallithatjuk.
M @Gb6r boritdst is készithetink ra. Telje-
sen készre varrjuk, csak a hatsé keskeny
oldalt hagyjuk nyitva, ahol a keretet a
laticel béléssel egyitt bebujtathatjuk. Ezt
a részt utélag zarjuk le. Fakeret esetében
ragasztott lemez helyett hevedert hasz-
nélhatunk, ilyenkor vékonyabb laticel-
réteggel Is elérjuk a kell6 rugalmassagok

AZ APROMUNKAK

A kartdmasztékot tomor keményfabél
csinaljuk, s laticellel és miibdrrel Is be-
borithatjuk. Csavarokkal fogjuk az oldal-
tartokhoz. Ezeket azutdn tetszés szerinti
szinli lakkfestékkel festjuik be. Nagyon
tigyeljuink az alapozésra, hogy a festékré-
teg tartés legyen. Karosszékink nem
cstiszkal majd a padlén, ha az alsé cs6-
yégeket peremes keményfadugodkkal és
utkozégumikkal lattuk el. Hintaszék ese-
tében pedig alulra ivben hajlitott bukkfa-
lécet csavarozunk: gbézben hajlitjuk a ki-
vant alakra, igy nem pattan el.

Hasznos kisbutorok

LEMEZ
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MIT KELL TUDN
ATRANZISZTOROS

ARANKOROK

’ !

SZERELESEROL

tranzisztoros Aaramkorok sok szem-

pontbél kulénboznek az elektron-

csoves Aaramkoroktdl: fé6ként nagy
ellendlloképességik és nagy érzékenysé-
guk kozismert, s ezt a késziulékek épité-
sekor, javitasakor feltétlentl figyelembe
kell venni, nehogy tonkretegyik tran-
zisztorainkat. Cikksorozatunkban ezért
néhany olyan alapvetd tudnivaléval és
munkafogassal ismertetjik meg olvaséin-
kat, amelyek segitséget nylGjtanak majd
a tranzisztoros aramkordék biztonsdgos
szereléséhez.

SZERELO-FELSZERELES

Minthogy a tranzisztorok és az &ram-
korbe iktatott alkatrészek kis méretiek,
ajanlatos a radiés csip6fogokon kivil
egy-két kulonleges alaku fogdt és csi-
peszt is beszerezni szerelésikhoz. Ezen-
kivil koszoruljuk élesre haromszdgletd
tlireszelénk élét is a vége korul néhéany

centiméteres darabon. De hasznos segéd-
eszkdz a szereléshez egy tartéallvanyra
szerelt nagyitélencse és néhany vékony
éli csavarh(zd6 is. Forrasztépakank szin-
tén kicsi és éles végl legyen, teljesitmé-
nye pedig ne legyen nagyobb 30—40 IV-
nal — a nagy hé ugyanis tonkreteheti
tranzisztorainkat.

Forrasztdskor a tranzisztor kivezetését
és a forrasztasra kerulé huzalvéget fog-
juk ossze hosszucs6rl laposfogéval, igy
tdvol tarthatjuk a karos hét a tranzisz-
tortél. A forrasztds utdn is tartsuk a fo-
g6t még egy kis ideig a huzalon, a for-
rasz teljes leh(léséig. Minthogy a tran-
zisztor élettartam &t befolyasoljak a vegyi
hatasok és a nedvesség, ezért forrasztas-
kor semmiképpen se hasznéaljunk nedves
ruhat, savat, »forrasztévizet«. Még egy
fontos szabdly: a tranzisztor kivezetéseit
hagyjuk a lehetéd leghosszabbra és min-
den forrasztast gyorsan végezzink: el.

FESZULTSEG ES HOMERSEKLET

A tranzisztor legnagyobb ellensége a
hé. Az emitter impedancidja kicsiny, és
nyité iranyban van el6feszitve, ezért min-
den tulfesziiltség konnyen okozhat olyan
nagy aramot, amelynek hdje pillanatok
alatt tonkreteheti tranzisztorunkat. A
tranzisztorok pontos mkoédése wugyanis
szorosan o6sszefiigg a kristalyszerkezettel:
ha a tranzisztor a megengedettnél jobban
felmelegszik, kristalyszerkezete eltorzul.
Ezért kell 6vni tranzisztorainkat a h6-
hatastol.

A tranzisztort az teszi
feszultségekkel szemben,
pardnyira méretezett alkatrészének ho-
lead6 képessége korlatozott. Ebbd6l a
szempontbél a kollektor-aram a legddn-
t6bb, mert a kollektor-ellenallason ke-
resztilhaladva jelentés hdt fejleszt. Ez a
hé hozzdaddédik a kornyezeti héhoz, ettdl
a tranzisztor mikédése sokszor szabaly-

érzékennyé a
hogy néhény,

R1 te 500 kOhmos kapcsoldo« potenciomé-
ter, R2 = 800 Ohm, 0,5 W ellenéallas, K3 —
10 kOhmos szén-potenciométer, K <= két-
aramkorés kapcsolé, M — 1 rnA végkité-
réséi Deprez miszer, T = 3 V-os rudelem



talanna valik. El6fordulhat az is, hogy a
héhatds 6nmagéat erdsiti: a nagyobb hé-
mérséklet tobb aramot hoz létre, ez pe-
dig ismét hét fejleszt — a lancolat mind-
addig folytatédik, amig a tranzisztor
tonkremegy.

A Tungsram tranzisztorok (P13, P14,
P15) maximdlis disszipaciéja 150 mWw, 25
fokos hémérsékleten. Ha a kilsé hémér-
séklet ennél nagyobb, csékkenteni kell az
igénybevételt. Kapcsolds el6tt mindig el-
len6rizzik az dramkorre adott fesziltség
polaritasat és nagysagat is. A radelemek
kézéps6é gombja és a zseblampa elemek
rovidebb réznyelve mindig az &ramfor-
rds pozitiv pélusa. A magyar tranziszto-
rok (P6, P13, P14 és P15) minden esetben
negativ kollektor-fesziultséget és pozitiv
em itter-fesziiltséget igényelnek. Mieldtt
fesziltséget kapcsolunk a tranzisztoros
dramkorre, feltétlentl ellendrizzik, be
van-e forrasztva minden tranzisztor.
Sohase tegyink be, vagy vegyink Ki
tranzisztort vagy maéas alkatrészt, ha az
dramkor fesziltség alatt van. Igy elke-
rilhetink olyan aramlokéseket, amelyek
veszélyesek a tranzisztorokra.

TRANZISZTORAINK VIZSGALATA

Munka kozben sokszor sziukség lehet
egy-egy tranzisztor vizsgalatara is. Egy-
szer(i, de sokoldalt vizsgélémiszert ké-
szithetink hazilag is kapcsoldsi rajzunk
alapjan. Ezzel a berendezéssel vizsgal-
hatjuk tranzisztoraink &atvezetését, zarla-
tat, szakadéasat, A&ramerdsitési tényez6t
mérhetink vele és a kapcsoldét kollektor-
drammérésbe (IK) kapcsolva a kollektor
(Ki és az emitter (E) kapcsok kozott
6hm-méréként is hasznéalhatjuk.

Berendezésiink elkészitéséhez segitséget
nytjtanak fényképeink. A rendelkezé-
stinkre all6 miiszer atmérgjétél fuggdben
két egyforma nagysagu szigeteld (fiber)
lemezt vagunk ki. az egyikre raszereljuk
a miuiszert és az alkatrészeket, a masik
lemez pedig berendezésink fenéklapja. A
szerelvény magassaganak megfeleld szé-
lességli vékony fémlemezbdl doboz-oldalt
hajlitunk, s ezt megfeleld6 hosszusadgu &t-
mend csavarokkal rogzitjuk a tetélap és
a fenéklemez kozott. Csupadn még a ko-
vetkezdére hivjuk fel a figyelmet: az 500
kOhmos potenciométert Ggy kossik be,
hogy a kapcsolé nyitott alldsdban maxi-
malis ellenédllas-értéken legyen.

Most pedig lassuk, hogyan mérink be-
rendezésinkkel? Az RI1 potenciométert
kikapcsoljuk, az R3 potenciométert nulla
ellenallas-értékre Aallitjuk, a kapcsolot
pedig IK kollektor-daram mérésbe kapcsol-
juk. Ha ezutdn a tranzisztor kivezetéseit
a megfelel6 kapcsokba helyezzik, 1
mA-es miszerinknek nem szabad vég-
kitérésig kilengenie. Ha a miszer a vég-
kitérésig kileng, vagy az aram fokozato-
san n6é anélkul, hogy a' berendezéshez
hozzéanydlnank, tranzisztorunk atvezet.
Ha a mutaté hirtelen kileng, s az R3 po-
tenclom éterrel csak kozépallasig tudjuk a
miszer-kitérést visszadllitani, zarlatos a

tranzisztor. Mindkét esetben a tranzisz-
tor hasznalhatatlan. Kapcsoljuk most be
az Rl potenciométer kapcsol6jat és csok-
kentsitk az RI értékét — ebben az eset-
ben a kollektor-daramnak novekednie kell.
Ha az 4aram nem valtozik, a tranzisztor
szakadt, Gjjal kell pétolnunk.

Foldelt emitteri kapcsolas erdsitésének
(/}) mérésére a miszert bazisdrammérés-

be (IB) kapcsoljuk. RIl-gyel -bedallitunk
20—40 uA bazisaramot, majd a miszert
IK-alldsba kapcsolva, leolvassuk a be-

allitott béazisdramhoz tartozé kollektor-
dramot. A két aram ardnya adja a tran-
zisztor rovidzarasi dramer@sitési tényez6-
jét. PIl. 1B 20 mikroamper, IK 0,7 milli-
amper, B - 700/20 - 35.

Ohmméréként haszndlva a berendezést,
a K és E kapcsokat rovidrezarjuk, a m(-
szert IK-allasba kapcsoljuk és az R3 po-
tenciom éterrel végkitérésre Allitjuk. A
rovidzar eltdvolitdsa utdn a kapcsok kozé

ellenallast helyeziink — a leolvasott kité-
rés az ellenallds értékével forditva aré-
nyos. Néhany ismert értékd allas fel-

hasznaldsdval kalibraciés gorbét készit-
hetiink és 10—100 ooo ohm k&zdtt ismeret-
len ellenallasok értékeit hatdrozhatjuk
meg vele. Ezen a mdédon tekercseink
szakaddasat, zarlatat, bekotésének helyes-
ségét is ellendrizhetjik.

Jézsa Gyorgy



MUNKAI®D GASOK

MUNKAFOGASOK

FELFUJHATO VALLFA

tomott béréndben rendszerint mar
A nem jut hely a nagy méretl vallfanak.

Mégsem lesz gondunk a kicsomagolas-
kor, ha motorkerékpar- vagy kerékpar-
bels6gumib6l  Osszehajthaté, felfujhaté
vallfat készitink. A gumibelsét a sze-
leptél jobbra és balra 25 cm-es tavolsag-
ban elvagjuk, majd az elvagott végeket
beragasztjuk. A ‘tovabbiakban eltavolit-
juk a szelephazbdl a szeleptestet, majd
a szelephdz PVC-ragasztéval bekent me-
netes részére szorosan illeszkedd, kampoé
alakban melegen meghajlitott kemény
mianyagesdvet hizunk fel. Végul a mi-
anyages6-kampd végébe pontosan illesz-
ked6 gumidugoécskat dugunk. Hasznalat-
kor a kampén at felftjjuk és dugoéval le-
zarjuk a vallfat, s maris hasznélatba ve-
hetjik. Szilardabban tartja az alakjat,
ha nagyobb benne a légnyomasa

DUGO

RAGASZTOTTKTMTHT
PTC-csé

e e | o«

mesterkedes a nullkdérzoyel
Gszaki rajzok készitése kdzben sok
M bosszlisagot okoz az ellipszis-rajzoléas-
hoz hasznalt nullkérz6. Hibéaja rendsze-
rint az, hogy egy-két lemezrugé talsdgo-
san hajlékony benne. Fél6rds barkacs-
munkdaval azonban kiklszobdlhetjuk ezt
a fogyatékossadgat. Csupan egy kis, 15
mm vastag sargaréz- ~vagy vaslemez, 2
db 15—2 mm atmérdji csapagygolyd és
1 db M 3-as csavar sziikséges a javitas-
hoz. Lemezinket a korz6 agyrészének
megfeleld szélességben U-alakdra hajlit-

juk, majd a korzé hosszméretéhez iga-
zodva, az abran lathaté formara firé-

* BAS5ZCG M CRerf
/ szcmr

EGYSZERU SZORITOBILIXCS

a a gumicsbvet gdaz-, viz- vagy g6z-
H cs6hoz akarjuk kotni, kitliné segitség

a_hazilag is konnyen el6alithaté szo-
ritébilincs. Elkészitéséhez 1 mm-es hul-
ladéklemez, konzervdobozb6l vagott sza-
lag és lehetleg nagyobb, 3—4—5 mm at-
merdji sasszeg szikséges. Az 1. dabran
lathat6 alkatrészt a szalagra vagott le-
mezbdl allitjuk eld, Ggy, hogy a sasszeg
atmérdjének megfelel6 tuskén csuklo-
pantszerien méghajilltjuk. Ezutan Kkifd-
részeljuk, hidegvagoval kivagjuk és re-
szel6vei lesimitjuk a szalag befogadasa-
ra alkalmas rést. A konzervdoboz paldast-
jabél vagy 03—05 mm vastag lemezbd6l
kivagott szalag szélességét a szukséges
szorltéerének megfelelgen valasszuk
meg. 6sszeszerelés eltt a sasszeget nyis-
suk szét annyira, hogy a szalagot a 2
abra szerint beflizhessuk.

szeljuk vagy reszeljuk. Ezutdn gondosan
bejeldljuk és kifurjuk a felerdsité, szo-
rité lyukakat, s az agyrésznél kireszeljuk
a szoritécsavar helyét. Most &sszeszerel-
juk a korzét, s a csapagyazashoz sziksé-
ges szemkoztlség biztositdsara az U-ala-
kG korz6szarat az aggyal egyutt 08—1
mm-es fardval keresztilfarjuk. Szétsze-
relés utan az agyon olyan mély golyé-
fészket stllyesztink, hogy a golyé félig
kiall.lon bel6le. Majd az U-szar sugarat
annyira szétfesztijuk, hogy a golyékra
racsusszor» és ezek eléfart” Ilyukban he-
lyezkedjenek el. Lapra fektetve, kis kala-
pacsutésekkel az U-szar belsé oldalan is
kialakithatjuk a golyo6fészket.
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a készén vasarolt ma-
H solékerettel dolgozunk,

Himjeinket el kell vag-
dosni a maéasolashoz. Nem
fgy, ha a képinkoén bemu-
tatott masoldkeretet hasz-
naljuk; ebben a beflizott
negativ-szalag barmely
kockdajarél készithetd6 ma-
solat. A keretet 2 mm-es
fiber-lemézbdl, 76X110 mm-
es, hibatlan  dveglapbdl,
kartonpapirbél, valamint 8
db 10 mm hosszi M3-as
anydascsavarb6l allithatjuk
Ossze a kovetkez6d maodon.
Héarom egyforma, 102X100
mm-es fiber-lapot vagunk,
s kozepukbdl a rajzunkon
feltiintetett méretld ablako-
kat kif(irészeljuk. A maso-
dik lapra az Uveget, a ma-
sodik és harmadik lap kozé
pedig a kartonpapirbdl va-
gott tavolsagtartékat he-
lyezzik. Méasolaskor befliz-
ziuk a filmet a keret hossz-
iranyaban vagy kereszt-
irdnyban, ratesszik a meg-
felel6 maszkot, majd egy
méasoldpapirbol kivagott
darabbal rdszoritjuk a fot6-
papirt a megvilagitas ide-
jére. Maszkot a fotopapir
fekete csomagolépapirjabél
vaghatunk. llyen keret bir-
tokadban nem kell tobbé el-
vagdosni negativ tekercsein-
ket- — egyszerlibb a tarola-
suk, kdnnyebb a masolo6-
munka is.



Jomindségu
keményit6-csiriz

Hetvendt rész burgo-
nyakeményit6t  10—20
rész denaturalt szesszel
elkeveriink s az oldatot
12b rész vizzel pepesit-
juk. Ezt a pépet vékony
sugarban, folytonos Kke-
verés kozben 1000 rész
forrasban levé vizbe ont-
juk. Tovébb forraljuk és
15 rész vizben
75 rész timso6t adunk
hozza. Ezutd n addig f6z-
zuk, mig attetsz6 mezga-
szer(i anyagot nem Kka-
punk.

otvozetek fém-
modemek Ontéséhez

gen dsszetételd otvoze-

tek aranylag alacson

hémérsékleten olvad-
nak, a format joél Kki-
toltik és a (mechanikai
megmu tikalast. is kellGen
birjak: a) 8 rész olom,
13 rész mtimon (betl-
fém), b) 30 Jiési olom,
10 rész antikon, 10 rész
horgany, c) 80 rész 6lom,
15 rész antimm, 5 vész
bizmut. Ha h rganyos
otvozetet készitlnk,
hintstink ra szalmiakWti
Hogy a horgany oxidéa-
cigjat elkerdljuk.

Védbbevonat

livegmaratashoz
A Miel6ttGvegtargyat je-
1Y 1 16lés vagy diszités

végett maratni kez-
diink, azokat a helyeket,
amelyeket a maratoszer-
nek nem szabad érnie,
védBbevonattal kell el-
latnunk. Erre a célra
vasedényben 15 rész ma-
gas olvadaspontl aszfal-
tot, 50 rész terpentint, 6
rész fenydgyantat, 4 rész

388

faggyut és 10 rész méh-
viaszt  0sszeolvasztunk.
Hasznalatkor a megol-
vasztott keveréket ecset-
tel visszik fel az Uveg-
re, vagy atargyat az 6m-
ledékbe martjuk s az-
utdn a maratandd ré-
szekr6l lekaparjuk a be-

Fa péacolasa
voroésbarnara

e a célra két recep-
Eet adunk. Az ePyl :
0 rész 2 szazalekos

kénsavat, 100 rész vizet
és 5 részjtelitett sarga-

vérlugsoé-oldatoi elegyi-
tink; ezzel a keverékkel
kell beecsetelni o bami
tandd fatargyat: A ma-
sik keverék két oldatbol
all: fél liter vizben ol-
dott 1,5 gramm kalium-
rodanidbol és ugyan-
csak fél liter vizben ol-
dott 14 gramm ferri-
"loridbol. A bamitand
targya*f&wnz*Isé ol-
dattal, ma}ld miutan ez
beitatodott® a masodik
oldattal pacoljuk be.

M(kd készitése
pwebb disztargyak ké-
léiitésére alkalmas
Gikdvet ugy amitha-
tunk eld, hogy 5 rész
sliri mészpévet 22 rész
égetett magnéziaval és
kevés vizben feloldott
05 rész szodaval 0Ossze-
keveriink, maE'(d annyi fi-
nom  homokot vagy

mészkd-6rleményt keve-
rink el benne, hogy ¢
keverék kézzel 0ssze m
nyomva még koénnyedén
szétessék. A tovabbiak-
ban 6 rész cinkoxidot,
esetleg szinez6 anyagot
is keverlink bele, s 3—4
rész viziiveggel formaz-
haté toménységlire s(-
ritjik. Gsszekeverés utan

fckanyag formaba pré-

selhé”8. s egy nap alatt
a levéin teljesen Ki-
szarad.

Kazelnes hidegenyv

Szaz rész vizben felol-
dunk 2 rész boraxot,
majd az oldatba 30 rész
szemcsés kazeint keve-
rink. Egyodrai allas utan
vizflirdén, mintegy 60—
70 C fokon féléran at
melegitjik a keieréket,
hogy a kazein tokélete-
sen feloldédjék benne,
majd 12 rész témén
Szalmiakszeszt adun
hozzd. Ezutan még 10
-sz denaturelt szeszt
ontink bele és vizzel
higitjuk.

olyékony
arkettfényesitd
Egy rész montanviaszt

(vagy  kamaubaviaszt,
esetleg kemenyitett ma-
viaszt), 2 rész méh-
viaszt, €és 2 rész paraf-

fint vizfurdén 0sszeol-
vasztunk és — dgyelve,
hogy tliz, ég6 parazs ne
legyen a kozelben — 9%
rész lakkbenzint adunk
hozza, =~ Kihilés utan
olajstr(isegu anyagot
kapunk. Ezzel felkenve a
parkettet, rovid szara-
das utan fényesre torél-
hetjik. A keverék gumi-
vagy mianyagpadlo fé-
nyesitésére is alkalmas.
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EZERMESTER ,,GVRITOS”

hossza téli délutdnokon
A vidam szorakozéast biz-
tosit gyermekeinknek a
kovetkez6kben leirt, kiny-
nyen elkészithetd, izgal-
mas, gurités labdajaték.
Asztalon, sz6nyegen, Kis
helyen is jatszhatunk vele,
a guritdshoz hasznalt asz-
talitenisz-labda még a la-
kéas legtérékenyebb disz-
targyat sem  veszélyezteti.
Elkészitéséhez minddssze
egy asztalitenisz-labda, ré-
gi kartondoboz vagy vas-
tagabb kartonpapir-hulla-
dék, vonalzé, oll6 és papir-
ragasztd szlkséges. Alap-
lapnak legjobb egy 140X120
mm méretd réteges lemez,
de ha nincs, vastagabb kar-
tonpapir is megfelel.

A itdbbrekeszes dobozt
harom egységhd6l allitjuk
0ssze. Az a és c egységbdl
eey-egy, a b egységbdl pe-
dig két darabot készitink
oly modon, hogy az egysé-
gek kiteritett rajzat eldszor
_rara/'&zijlguk a Kkartonpapir-
ia. 10 mm széles ragasz-
lofillek sarkait 45 fokos
szogben levagjuk, majd ol-
lI6val pontosan korilvag-
juk a rajzot. A tovabbiak-
ban kivagjuk még a két 50
mm atmerdjid lyukat és a
két oldals6 kaput is, majd
a hajtdsok helyén gyengén
bekarcoljuk a papirt, hogy
pontosan és szfpen &ssze-
hajtogathassuk. Ezutan vo-
nalzé~ mellett &sszehajto-
gatjuk az egységeket, s az
egyik oldalon piros, a ma-
sik oldalon pedig kék ce-
ruzaval felirjuk a rekeszek

értékjelzé szam ait,
a flggdleges ragasztofilek-
kel oOsszeragasztjuk 6ket.
Legjobb, ha szaradasig
iratkapoccsal Is régzitjuk a
ragasztofuleket. Széaradas
utan rajzunk szerint egy-
mas mellé toljuk az egysé-
geket s részben egymas-
hoz, részben pedig az alap-

majd

lemezhez ragasztjuk 6ket.
Szaradas utan kezddédhet is
a jaték.

A rekeszes dobozt az asz-
talra, szényegre helyezzik,
s a ferde laptél 1 méterre
kijeléljuk a dobo6helyet; in-
nen kell majd a jatékosok-

nak a labdat guritaniuk. A
jatékosokat ket csoportra
osztjuk, pirosakra és  ké-
kekre. A pirosak kezdik a
Jatékot. A csoport tagjai
egymas utdn dobnak, s a
piros szammal jelzett reke-
szekbe kell beletaldlniuk.
Annyi pontot kapnak,
amennyi az eltalalt reke-
szen lathaté. Eredményik
0sszeadddik. Ha a pirosak
labdaja kék rekeszbe gu-
rul, a dobéssal elért pont-
szam a kékeknek szamit,
s ugyanigy forditva is.
Egy-egy  jatszma addig
tart, amig valamelyik cso-
port a 100 egységet el nem

éri. Ha kevesen jatsszak,
egy-egy,  jatékos ~egymas
utdn héaromszor is dobhat.
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SZOKTANACS1DU-SZOLCALA

A kodzponti Ezermester Bolt helyiségé-
ben (Bp. VIII., Jozsef tort. 30—32.) az 1960.
november 2l—december 18. k&zOtti id6-
szakban az Ezermester munkatéarsai {mér-
nokok, technikusok, konstruktérok, ta-
ﬁasztalt barkacsolok) a kovetkezé téma-
6rokben adnak dijtalan szaktanacsot,
felvilagositast hétfé és szombat kivételé-

vel, naponta 16—18 6ra kozott.

November 22-én: Lakasok, butorok fes-
tése és mazolasa. Falkarpltozas Papir-
munkérdl altalaban (Végerer Odén).

November 23-an: Tranzisztoros radidk
készitése (Schneemann Jézsef).

November 24-én: RéadiévevOkészilékek

épitése és Javitasa. Magnetofon épités, at-
alakitas, hibaelharitas (Jozsa Gyorgy)

November 23-én: Vegyi receptek a bar-
kacsolds minden agabol. Kilonféle vegyi
keverékek készitése. Hogyan bdanjunk a
vegyi anyagokkal? (Sandor Istvan).

November 29-én; Keskenyfilmezés, fény-

képezés. el6hivas, nagyitds (Vasarhelyi
Istvan).
November 30-an: Televizio késziulékek

helyes bedllitasa és izemben tartdsa. URH
vevékészilékek (Bitto Attila).
December 1-én: A legGjabb mianyagok

Ismertetése, felhaszndalasi teriilete. Festé-
kek, ragasztok gyakorlati alkalmazéasa
(Kiss Béla).

December 2-4n: Tranzisztorokrél altala-
ban. Tranzisztoros kapcsolasok, hibakere-
sés a tranzisztoros radiokban és misze-
rekben (Il1és Janos).

December 6-an: Optikai
csovek készitése és Aatalakitasa.
gyak készitése, tveges munkak,
szolas (Végerer Odon).

December 7-én: Tranzisztoros
készitése (Schneemann Jo6zsef).

December 8-an: Hogyan készitsiink egy-

munkak. Tav-
Uvegtar-
lvegcsi-

radiok

szerl, olcso, de jo veételképességd csoves
és tranzisztorosradiokat (Dr.Flérian
Endre).

December 9-én: Vegyi receptek a bar-
kacsolas minden agahoz. Kulonféle vegyi
keverékek elkészitése. Hogyan banjunk a

,vegyszerekkel (Sandor Istvan).

December 13-4n: Egyenarami jelfogdk
méretezése és készitése. Mechanikai és
elektomos vezérlés vasutmodellezés. Kis-

vasutak  készitése ésatalakitasa (Di
Sandri Tibor).

December 14-én: Radiokészulékek épl-
tése és javitasa. Magnetofon épités, at-

alakitds és hibaelharitds (Jézsa Gyorgy).

December 15-én: Tranzisztorokrél alta-
laban. Tranzisztoros kapcsolasok. . Hiba-
keresés a tranzisztoros radiokban és md-
szerekben (IUés Janos).

December 16-4n: Régi bUtorok atalaki-
tasa, korszer(isitése. Modern Kisbltorok
készitése. Pacolas, fényezés (Eff Lajos).

DOHANYZOKESZLET
a lampéaban

ula’lampa, cigarettatartd, ongyujté
s hamutalca kombinacidja — kitliné
ajandék minden alkalomra. Csak egy
mdélutant kell raszanni .a munkara, s
anyagszikséglete is csekély, csupén
ennyi:
1db
1db
1db
1db
1db
1 db mignonfoglalat,
1 m aluminium fiiggdnytart6-csé,

kevés aluminiumlemez és kéter(i veze-
ték.

viragcserép megfelelé aljjal,
kisméretli tombler-kapcsold,
csengényomégomb,

100 W-os vagy kisebb pakabetét,
opéal gyertyaizzo,

El6szér is készitsuk el a cserépbe he-
lyezend6 fémlemezvéazat, amelyre felépit-
hetjik a kapcsolét és a nyomdégombot.
Kozéjuk két, kb. 7 mm &atmérdjd lyukat
farunk, ezekbe helyezzik majd a virdg
szarait, A hosszabbik szar 650 mm-es, a
felsé végén 120 mm atmérgjl ivben meg-



hajlitva; a rovidebb szar pedig 250 mm
hosszl s fent kissé elhajlik a maésiktol.
Alulrél 12 mm bels6 atmér6jli, 10 mm
magas, vékonyfali aluminiumcsoveket
htzunk rajuk. Ezeket egyméstél kb. 30
mm-re helyezzilk el és harap6fogoval
gyengéden osszenyomjuk a kozepiket.
Most a csovek felsé végeit kup alakl vas-
heggyel vagy ceruzavéggel tolcsér for-
mara képezzik ki, hogy a mlgnonfogla-
lat aljan levé menetes gy(riin atdugva,
csavarral a foglalathoz régzithessuk.

Ezutdn felszereljuk a hosszabbik szar-
ra a villanykdrte foglalatat, a révidebbik-
re pedig a pakabetétet tart6 mignonfog-
lalatot. De nehogy az izzdszal a virdg
fémes részével kozvetlenll érintkezzék!
A két bevezetd szal kozil az egyik spiralt
6vatosan kihtzzuk, ivben a lyuk folé he-
lyezzik és samottpéppel régzitjuk, hogy
el ne csusszék, amikor a cigarettat hozza-
értntjuk. Most a pakabetét atmérdjét a
foglalat atmérdjéhez igazitjuk; ha kisebb
a foglalatnal, samottal kttolthetjik a
foglalat és a virdg kozotti részt is.

A péakabetétet takar6 kisebb viragszirom
négy levelét egy darabbdl vagjuk ki, a
lampaemyd sziromleveleit pedig négy ki-
16nall6 darabb6l rakjuk 0Ossze. Kozéputt
domboritsuk a leveleket, igy alakjukat
megtartjdAk. A domboritdshoz két egyfor-
ma fadarabot Ggy szegeziink &ssze, hogy
k6zottik 10 mm széles hézag legyen. E
folé helyezzik hosszanti irdnyban a leve-
leket, s kb. 8 mm vastag vaspalcat fek-
tetve fajuk, kalapaccsal erdteljesen Uto-
getni kezdjuk. A levelek roégzitéséhez a
mignonfoglalat aljan levé csavart, amely
a rogzitégyurlt hizza oda, hosszabb csa-
varral cseréljuk ki, majd a levelek végét
behajlitva, a szar atmérgjének megfele-
I6en koézépen kifurjuk. Ezutdn egymas
utan felflizziuk a széarra és anyaval a
mlgnonfoglalat aljadhoz csavarjuk a leve-
leket. Két nagyobb levelet laposfogd se-
gitségével nyomkodunk szorosan a szar
koré.

Most mar a virdgcserepet vegylik kéz-
be, Oldaléan, alul kifarjuk, illetve helyet
készitink a villamos vezeték szamara,
majd belehelyezziik az 6sszeszerelt lemez-
vazat és a cserép aljat kitdltjuk két ujj-
nyi gipszpéppel. A lemezvaz korili héza-
gokba is gipszet teszink, ebbe pedig
PVC- vagy Uuvegpoharat ragasztunk, igy
készitjik el6 a cigarettatarolé helyét. Vi-
gyazzunk, hogy a lemezvaz mdgé, ahol
a villamos szerelékek vannak, gipsz ne
juthasson. Végul a leveleket zdldre, a
virdgokat fehérre, a gipszet feketére vagy
sotétbarnara fessik be kerékparlakkal.
Persze, a gipszet csak a teljes szaradas
utdn szabad festeni.



VIZSZINTES: 1. Hasznos
receptink. — 11. Fényes
néi ruhaanyag. 12. Gyenge
zajt csinal.” 13. A horgany
német neve. 14. Ritka férfi-
név. 15, Régi sulymérték.
17. Utol...: befogja. 18
Verdi remeke. 19. Vissza-
jové. 20. A mélybe. 21, For-
ditott lednynév. 22. Egtéj.
23. Hasznos receptink. —
25.  Francia férfinév. 27.
Erzékszery. 28. _Alkony
kezdete és v_é?_e._ 29. Orle-
mény. 30. Bibliai aranyor-
szag. 31. Nével6k. 32. Rész-

ben témni. 33. Azon, rajta,
révid német alakja. 34
Szovjet hegység. 35 A
Bank ban operaban is van
egy ilyen szam. 37. Aszta-
los szerszam. 38. Egyéni iz-
lésiink szerint konnyen el-
készithetjuk magunknak.
FUGGOLEGES, 2. Vol-
taire tragédiaja. 3. Ban-
talmazni. = 4. " Lapalyos. 5.
Tanl, maéssalhangzdi. 6.
Csehszlovak falu, a Hemad
foly6 és a_magyar hatar
kozelében. 7. Kiejtett betd.
8. A 10. fiigg. els6 két be-
tlje. 9. Vissza: peremei. 10.
Francia kolt6, a dadaizmus
atyja. 11.  Motorosok bar-
kdcsmunkaja. — 12. Szige-
telésre szokatlan, de egy-
szerl modszert ajanlottunk.
— 14. Semmi, valami, fran-
cidul. 16. Konyhai barkéacs-

munka. — 18. Idegen opera-
dal. 19, Vissza: sz6l6le. 21
Egy magyar és egy francia
nevels. 22. Illékony folya-
dék. 23. Nem Kkell ...: fe-
lesleges a koénnyhullatas!
24, Pajta. 26. Magyar mag-
netofon, 28. Efdlé, ellenté-
te. 30. Eszak-afrikai kikot6-
varos. 31. Nagy szovjet to.

UJ KERDESEINK:

1. Egy érettségi banketten bucsit vesznek egy-
mastdl az Ifju «érettek«, s minden érettségizett
egy-egy fényképpel kedveskedik tarsanak. Ha-
nyan vettek részt a banketten, ha 6sszesen 1056

kép cserélt gazdat?

2. Egy g6zhaj6 100 km-t halad egy foly6n le-
felé és 64 km-t felfelé dsszesen 9 6ra alatt. Mas
alkalommal ugyanennyi 1d6 alatt 80 km-t haladt

felfelé és 80 km-t

lefelé.

Mekkora a g6zhajo

33. Németorszag egyik felé-
nek német roviditése. 34.
g\I(L. 36. Kiraly, olaszul. 37.

Bekiildendd az 1., 23. és
38. sz. vizszintes, valamint
a 11, 12. és 16. sz. fuggdle-
ges sor megfejtése, «REJT-
VENY« megjel6léssel, 1960.
december I-1g.

MEGFEJTESEK:
Keresztrejtvény: Csempé-
zés, Ecsetko6tozés, Fiahordd,

Légpéarnas kisauté, Hang-
generator.
Kérdésiink: Hary Janos

nyilvan lédithatott, mert az
aranygolyék sitlya 50—70
kg, s ilyen golydkkal nem
lehet kuglizni.
KONYVJUTALMAINK:
Sinka Etelka, Budapest;
Marké Miklés, Sarvar; Pa-
linkas Valéria, Balassagyar-

4 ANAvT A 4 mat; Krlkus Istvan, Buda-
sgbe;sege allévizben és mekkora a foly6 sebes est: Kassal Jézsef, Székes-
seges ehérvar; Dalnoki Jend,

Pécs.

IW 1Ifi A Magyar Kommunista Ifjusagi Szovetség

L--« Kézponfi Bizottsaganak barkacsolo folyodirata

1960. november. I1V. évfolyam, 11. szam. — Felel6s szerkeszt6: Varhelyi Tamas.
Kiadja az Ifjusagi Lapkiado Vallalat. — Felelés kiad6: Toth Laszl6. — Szerkesztdség:
p. V., Nador u. 15 Tel.: 111—050. — Kiad6hivatal: Bp. VIH., Blaha L. tér 1—3.
Tel.: 343—100. — Me?jelenlk havonta egyszer. — Egy-szam ara 2— Ft. El6fizetési dij:
negyedévre 6— Ft, félévre 12— Ft, egész évre 24— Ft. — Terjeszti: a Magyar Posta.
Csekkszamlaszam: egelém: 61253, kozileti: 61066 (vagy Aatutalas a MNB 47.7°sz. foly6-
szamlajara). — Kulfoldi eléfizetéseket felvesz a Kultira Kényv- és Hirlap Kilkeres-

kedelmi Vallalat, Budapest VI., Népkdztarsasdg Utja 2L

60.3894 Athenaeum Nyomda, Budapest (F. v. Soproni Béla)
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lazul, nem kell eldobni az egészet,
kénnyen megjavithatjuk.

El6szor is az acél torott végét kilagyit-
juk, felhevitjtik, lassan leh(tjuk, majd
éléb6l egy darabot lereszelink és lyuka-
kat farunk bele (1). Ezutan a késnyél
hosszanak megfeleloen két sima kemény-
fa-lécet készitink, s a letdérétt pengeda-
rabbal egyez6 vastagsagl fémlemezt te-
szlink koziéjuk. Most a pengén kifart lyu-
kak helyét megjeldljuk, kifurjuk a fan Is,
s a léceket a potlemézzel egyitt dsszecsa-
varozzulk. Hanem el6z6leg egy nagyobb
fardval sziélesitsik ki a lyukakat, hogy a
csavarok feje beleférjen ,(22. Veégul a lé-
ceket legyaluljuk, s penge fel6li részt pe-
dig ferdén levagjuk, majd a késpengét
megtisztitjuk, fényesitjuk.

Olyan késnek Is készithetink fanyelet,
amelynek nyélrésze vékony rad (3). Ke-
ményfaba a késnyél hosszanak megfele-
I6en belefurunk és a rudat beékeljuk. A
masik modszer: két féldarabbol kivagjuk
a fanyelet, majd a késnyelet megtiizesitve,
kiégetjuk a helyét a faban. Ha mar a két
féldarab 0Osszeér, siiri enywel bekenjuk
és prés alatt megszaritjuk: a nyelet. Szer-
szamok nyelét Is lehet Igy rogziteni. Fém
nyélbe Ggy helyezhetjik vissza a kést,
hogy uregét sellakkal vagy pecsétvlasz-
porral telitjuk, majd a késnyelet megme-
legitjuk és benyomjuk a helyére. A forré
fémt6l a sellak, Illetve pecsétviasz meg-
olvad, s kih(lve tartésan rogziti a pengét.

Ha késink pengéje, nyele eltérik, meg-



VIILAIMYMOTOROS JATEKDARI

agy Oréomei szerezhetink gyerme-
keinkek, ha magunk készitette vil-
lanymotoros emeldédaruval ajandé-
kozzuk meg 6ket. Elkészitéséhez egy 45
V-os villanymotor, kevés fa, réteges le-
mez, vaslemezhulladék, 2—3 mm-es huzal,
néhany fa- és fémcsavar, valamint 6 db
fém- vagy mianyag-csiga szlkséges.

Rajzunkon voltaképpen minden sziksé-
ges adat megtalalhato az elkészitéshez,
ezért csak néhany fogasra hivjuk fel a fi-
gyelmet. EIl6szér a talapzatot készitjuk
eL A rajzon lathaté korongokat — ame-
lyek mas alakuak is lehetnek — fabol, a
labakat pedig 5 mm-es réteges lemezb6l
vagjuk Ki. A vastagabb als6 korongot ha-
rom oldalan bef(irészéljuk, kifaragjuk és
a labakat enywel beragasztjuk.

A fels6 részt szintén 5 mm-es réteges
lemezb6l készitjik, s enywel, esetleg kis
szegekkel er@sitjuk 0ssze. Magasabb ol-
dalat — ide kerul a zsebldmpaelem —
csak facsavarral rogzitjuk, hogy az ele-
met konnyen kicserélhesstik. Az elemet
a torony als6 lapjara csavarozott U-alaku
lemezzel rogzitjuk. A csatlakoztatast Ugy
oldjuk meg, hogy a torony bels6 részére
két rézlemezt er@sitink; ezekhez for-
rasztjuk a kapcsol6hoz vezet6 huzalok

végeit is.
A 45 V-0s motor talpat kétoldalt Ki-
farjuk, s e furatokon A&t csavarral rog-

zitjuk, El6z6én azonban tegylink ald vé-
kony gumllemezt. A motor-tengely végé-
re 6 mm-es csigat forrasztunk — vigyaz-
zunk azonban, nehogy forrasztds kozben

a motor tdlmalegedjék. Darunkat csak
megfelel6 fordulatszamcsokkentd attéte-
lezéssel mikodtethetjuk. Ezt agy ala-

kitjuk ki, hogy a motor mellé, két csap-
agytarté bakra helyezett kozds tengelyre
csigapart szereliink. Ugyancsak kézos ten-
gelyre kertl a gép alsé részében elhelye-
zett egyltt forgd csiga és zsindrhenger Is.
Mindkettébe 25 mm-es furatot készitiink
s a gém oldalai kozé csusztatva, 25
mm-es tengellyel régzitjik 6ket. A mo-

torra forrasztott kis csiga az els6 attétel
nagyobb csigajaval kertljéon szembe, az
attetel kisebb csigaja pedig a nagyobb
felsé csigahoz csatlakozzék. A csigakat
kerékpartomlébd6l levagott csikkal vagy
beféttestiveg-gumlval kotjuk 0Ossze.

A tovabbiakban 1 mm-es vaslemezb6l
elkészitjuk, majd facsavarral a toronyra,
a hajtészij részére kivagott nyilas folé
ergsitjuk a gémet tarté6 hazat. A gém
2—3 mm-es lagyhuzalb6l készul, merevi-
t6it forrasztassal erdsitjik a helyukre.
Felsé részének mindkét oldalara 0,5 mm-
es lemezt forrasztunk; e lemezen el6zGén
3 mm-es faréval lyukat készitink a 15
mm-es csiga tengelyének. A csigan futo
zsindrra drotbol és lemezb6l készitett
horgot szerelink olymédon, hogy u-ala-
kd lemezt hajlitunk, aljara szegecseljik
a horgot, két szdra kozé pedig egy 15
mm atmérdji csigat lllesztink. Végul a
gém alsé végét a toronyra erdsitett gém-
tarté hazba forrasztjuk.

Hatra van még az ellenstly elkészitése
is. Tartédoboza és el6lemeze 1 mm-es
vaslemezb6l, 6sszekdtdi pedig 1,52 mm-
es huzalb6l készilnek. Elemeit 6sszefor-
rasztjuk, majd a kész ellenstlyt fa- vagy
fémcsavarral erdsitjik a torony hatulsé
oldalahoz.

A teher felemeléséhez és leengedésé-
hez irdhyvalté kapcsoldt Is kell készite-
nink. Erintkez6it rézlemezb6l, 6sszekotd-
részét pedig mdanyagbo6l vagjuk ki. Kis
fogantyat is erdsithetink a kapcsol6-
nyelvre — igy kénnyebb a kezelése. A
kész kapcsolot csavarokkal er6sitjuk a
gémet tarté haz vagy a torony oldalara,
majd beltlrél csatlakoztatjuk a zseblam-
paelem bekdt6huzaljaihoz. Minthogy a
gémet tart6 héaz fémbdl készilt, szigetel-
nink kell a kapcsolét, A kapcsolét rog-
zit6 csavarok folé még harom csavart
hajtunk be, hozzajuk forrasztjuk azutan
belulrél, kapcsolasi rajzunk  szerint a
motorhoz vezet6 huzalokat.

Végil még néhéany tanacs az Uzembe-
helyezés élot: a talapzat és a torony kozé
helyezziink beolajozott vagy bezslrozott
alatétet, hogy a torony kénnyen fordul-
hasson, a forgd részeket pedig olajozzuk
be. Ha azutdn az egész szerkezetet sima-
ra csiszoljuk, s élénk, tetszetds szinekkel
befestjuk, darunkat maéaris Uzembe he-
lyezhetjuk.






KONNYEBBENAM*

PVC-

Kényelmesebb az utazds, ha nehéz akta-

tdskankat a villamoson, helyiérdek( vas-

Gton felakasztjuk. Ehhez 4 mm-es kemény

huzalb6l hazilag is készithetink S-alakl

kampdt. Ha a kampd végét reszelbvei ki-

hegyezzik, faba, repedésbe is belekapasz-
kodik

Ha a ruhdsszekrény tartérddja behajlik
a nagy terhelést6l, a tartérad kozepe
felett hajtsunk szemescsavart a szekrény
tet6lapjaba, s er6s kampoéval kossiuk-
Ossze a tartérudat a szemescsavarral

Ha satuba fogott fémrudat resze-
link, a satu kénnyen megséril,
O0sszekarcolja a reszel§. Elejét ve-
hetjik ennek, ha a fémrudra fém
alatétkarikat hizunk

Kilyukadt felmosévodrot Ggy ja-

vithatunk meg a legkdnnyebben,

hogy fémlemezbd6l két tarcsat va-

gunk ki, s a fémtarcsdkat anyéas-

csavarral kivilrél és belulrél a
lyukba erdsitjuk

A kozponti f(itési lakasokban al-
taldban nagyon szaraz a levegd.
Novelhetjik a leveg6 paratartal-
mat, ha a fltGtest ala vizzel telt
badogtartalyt helyezink



